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WUNDVERSORGUNGSPRODUKT MIT ABZIEHHILFE UND VERFAHREN ZUR 

HERSTELLUNG DESSELBEN 



Die Erfindung betrifft ein Wundversorgungsprodukt mit einem eine haftende Klebe- 
flache aufweisenden bahnformigen Wundversorgungselement und einer die Klebeflache 
abdeckenden Abdeckanordnung mit mindestens zwei Abdeckelementen, von denen minde- 
stens einem eine das Losen des Abdeckelementes von dem bahnformigen Element er- 
ieichternde Abziehhilfe zugeordnet ist sowie ein Verfahren zum Herstellen derartiger Wund- 
versorgungsprodukte. Derartige Wundversorgungsprodukte werden in Form von Rollen mit 
verschiedenen Breiten, wie etwa 107 mm und 157 mm, hergestellt. Sie werden zur Pro- 
phylaxe (u.a. Dekubitus). Fixierung und Abdeckung in der Wundversorgung eingesetzt. 
Dazu werden die erforderlichen Produktlangen von der Rolle abgeschnitten. Dann werden 
die Abdeckelemente unter Verwendung der Abziehhilfe von der Klebeflache entfemt und 
schliedlich wird das Wundversorgungselement mit seiner Klebeflache appliziert. Bei her- 
kommlichen Wundversorgungsprodukten der vorstehend beschriebenen Art umfafit die 
Abdeckanordnung zwei einander iiberlappende Abdeckelemente. von denen jede eine Ab- 
ziehhilfe in Form eines auf sich selbst zurUckgefalteten Endstreifens des Abdeckelementes 
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umfalit. Derartige Wundversorgungsprodukte bereiten nicht nur bei der Applikation. son- 
dern auch bei der Herstellung Probleme. 

Angesichts der vorstehend beschriebenen Probleme im Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Wundversorgungsprodukt der eingangs beschriebe- 
nen Art bereitzusteilen, welches einfach herstellbar ist und dennoch eine einfache Applika- 
tion eriaubt, sowie ein zur Herstellung derartiger Wundversorgungsprodukte geeignetes 
Verfahren anzugeben. 

Hinsichtlich des Wundversorgungsproduktes wird diese Aufgabe durch eine Weiter- 
bildung der bekannten Wundversorgungsprodukte gel5st, die im wesentlichen dadurch ge- 
kennzeichnet ist, da(i die Abdeckelemente durch eine Trennlinie voneinander getrennt sind 
und mindestens eine Abziehhiife sich ausgehend von der Trennlinie das entsprechende 
Abdeckelement uberlappend in eine dem benachbarten Abdeckelement entgegengesetzte 
Richtung erstreckt. 

Im Rahmen der Erfindung werden also ohne gegenseitige Oberlappung direkt an- 
einander angrenzende Abdeckelemente eingesetzt. Dadurch wird die Applikation des 
Wundversorgungsproduktes bzw. Wundversorgungselementes erieichtert. weil die Abdeck- 
elemente ohne Beseitigung der gegenseitigen Oberlappung von der Klebefldche des 
Wundversorgungselementes gelost werden konnen. Daruber hinaus ist auch die Herstel- 
lung erfindungsgemader Wundversorgungsprodukte besonders einfach, weil keine Ober- 
lappung der Abdeckelemente im Verlauf des Herstellungsvorganges bewirkt werden mufi. 
Dabei beruht die Erfindung auf der Erkenntnis, dal^ die bislang als erforderlich angesehene 
volistandige Abdeckung der Klebefiache durch die Abdeckanordnung, welche durch die 
gegenseitige Oberlappung der Abdeckelemente bewirkt wurde, in vielen Fallen nicht erfor- 
derlich ist. Das gilt insbesondere fiir solche Falle, bei denen das Wundversorgungsprodukt 
lediglich zur Fixierung und Abdeckung in der Wundversorgung eingesetzt wird. Im Hinblick 
auf die vereinfachte Herstellung und Handhabung kann ein im Bereich der Trennlinie ent- 
stehender schmaler freiliegender Streifen der Klebefiache in Kauf genommen werden, ohne 
dal^ die Gebrauchseigenschaften des Wundversorgungsproduktes dadurch eine wesentli- 
che Beeintrachtigung erfahren. 

Im Hinblick auf eine weitere Vereinfachung der Applikation erfindungsgemalier 
Wundversorgungsprodukte hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn jedem der durch die 
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Trennlinie voneinander getrennten Abdeckelemente eine sich ausgehend von der Schnittli- 
nie in eine dem jeweils benachbarten Abdeckelement entgegengesetzte Richtung erstrel<- 
kende Abziehhilfe zugeordnet ist. Die zuletzt beschriebene Ausfuhrungsform der Erfindung 
kann besonders einfach hergestellt werden, wenn die den durch die Trennlinie voneinander 
getrennten Abdeckelementen zugeordneten Abziehhilfen durch die Sclinittlinie voneinander 
getrennte uber sich jeweils etwa parallel zu der Schnittlinie erstreckende und durch diese 
voneinander getrennte Klebestreifen ah dem entsprechenden Abziehelement befestigte 
Abziehstreifen aufweisen. Derartige Wundversorgungsprodukte konnen besonders einfach 
ohne Faitvorgang zum Venvirklichen der Abziehhilfen hergestellt werden. indem eine Kle- 
beflache eines bahnformigen Elementes mit einem Abdeckstreifen abgedeckt, danach eine 
bahnformige Hilfsanordnung uber zwei etwa parallel zueinander verlaufende Klebestreifen 
an dem Abdeckstreifen befestigt wird und anschliefiend eine den Abdeckstreifen und die 
Hilfsanordnung durchsetzende Trennlinie zwischen diesen Klebestreifen gebildet wird, um 
so zwei getrennte Abdeckelemente mit jeweils einem daran befestigten Abziehstreifen zu 
bilden. 

Eine weitere Vereinfachung der Applikation erfindungsgemaHer Wundversorgungs- 
produkte kann erreicht werden, wenn mindestens eine Abziehhilfe optisch, insbesondere 
farblich. und/oder haptisch von dem entsprechenden Abziehelement abgesetzt ist. In die- 
sem Fall konnen die Abziehhilfen nach Trennen eines Streifens geeigneter Lange von dem 
Rest des aufgerollten bahnformigen Wundversorgungsproduktes schnell erkannt und zum 
Applizieren des Wundversorgungselementes sicher erfafit werden. Dabei kann die Abzieh- 
hilfe aus einem anderen Material bestehen. Insbesondere ist daran gedacht, die Abziehhilfe 
in Form von herkommlichen (gefarbten) Papierstreifen zu verwirklichen und die Abdeckele- 
mente durch Silikonpapier zu venA/irklichen. 

Ein ungewolltes Ablosen der Abziehelemente im Bereich der seitlichen Rander des 
Wundversorgungsproduktes kann verhindert werden, wenn die Abdeckanordnung das 
bahnformige Element im Bereich mindestens eines der seitlichen Rander des Wundversor- 
gungselementes umlauft und vorzugsweise an mindestens einem umlaufenen Rand des 
bahnformigen Wundversorgungselementes ein Verstarkungselement vorgesehen ist. Dabei 
konnen die Abdeckelemente uber eine die der Klebeflache abgewandte Begrenzungsflache 
des Wundversorgungselementes umlaufende Stutzfolie miteinander verbunden sein. Alter- 
nativ Oder zusatzlich kann die Stutzfolie uber separate Verstarkungsstreifen mit den 
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Abdeckelementen verbunden sein. Mit anderen Worten bedeutet das, da& die Stutzfolie 
einstuckig mit den Abdeckelementen hergestellt sein kann oder aber auch separat davon. 

Nachstehend wird die Erfindung unter Bezugnahme auf die Zeichnung, auf die hin- 
sichtlich aller erfindungswesentlichen und in der Beschreibung nicht naher herausgestellten 
Einzelheiten ausdrucklich verwiesen wird, erlautert. In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein erfindungsgemalies Wundversorgungsprodukt und 

Fig. 2 eine Schnittdarstellung des in Fig. 1 dargestellten Wundversorgungspro- 
duktes langs der in Fig. 1 angegebenen Schnittebene A - A. 

Das in der Zeichnung dargestellte Wundversorgungsprodukt umfalit ein in Form 
eines PU-Films verwirklichtes bahnformiges Wundversorgungselement 10. Auf einer durch 
eine Klebeschicht 12 gebildeten Klebefiache des Wundversorgungselementes 10 sind zwei 
Abdeckelemente 14 und 16 angeordnet. Die Abdeckelemente 14 und 16 sind ohne gegen- 
seitige Uberlappung durch eine Trennlinie 20 voneinander getrennt. Im Bereich der Trennli- 
nie 20 stofJen einander zugewandte Rander der Abdeckelemente 14 und 16 stumpf anein- 
ander. An dam Abdeckelement 14 ist uber einen Klebestreifen 24 ein Abziehstreifen 34 
befestigt. An dem Abdeckelement 16 ist uber einen Klebestreifen 26 ein Abziehstreifen 36 
als Abziehhilfe befestigt. Die Abdeckelemente 14 und 16 besteheh aus Silikonpapier, wah- 
rend die Abziehstreifen 34 und 36 aus einem gefarbten Papier bestehen. Die Abdeckele- 
mente 14 und 16 sind uber die seitiichen Rander des Wundversorgungselementes 10 um- 
laufende Verstarkungsstreifen mit einer Stutzfolie verbunden. Die Stutzfolie deckt eine der 
Klebefiache 12 abgewandte Begrenzungsflache des Wundversorgungselementes 10 ab, 

Zum Herstellen des in der Zeichnung dargestellten Wundversorgungsproduktes wird 
ein Abdeckstreifen uber die Klebeschicht 10 an dem Wundversorgungselement befestigt. 
Dann wird eine bahnformige Abziehhilfe iiber die beiden parallel zueinander verlaufenden 
Klebestreifen 24 und 26 an der der Klebefiache abgewandten Begrenzungsflache des Ab- 
deckstreifens befestigt. AnschlieBend werden die Abziehhilfe und die der Abdeckstreifen 
langs einer zwischen den Klebestreifen 24 und 26 verlaufenden Trennlinie durchgestanzt. 
Dabei wird jedoch darauf geachtet, dali das Wundversorgungselement 10 nicht durchtrennt 
wird. Auf diese Weise werden aus dem Abdeckstreifen und der Abziehhilfe die Abdeckele- 
mente 14 und 16 sowie die Abziehstreifen 34 und 36 gebildet. Dabei kann die Anbringung 
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der Abziehhilfe an dem Abdeckstreifen vor oder nach der Anbringung des Abdeckstreifens 
an der Klebeflache des Wundversorgungselementes erfolgen. 

Die Erfindung ist nicht auf das anhand der Zeichnung erlauterte Ausfuhrungsbeispiel 
beschrankt. Vielmehr ist auch daran gedacht, die Klebeflache des Abstutzelementes durch 
drei Oder mehr Abdeckelemente abzudecken. Ferner kann auf die Stutzfolie 40 verzichtet 
werden. Auch ist daran gedacht, die Abziehstreifen an einer anderen Stelle an den Abdeck- 
elementen zu befestigen. Ferner kann das erfindungsgemafie Produkt in beliebigen Langen 
und Breiten hergestellt werden. 

f - 
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ANSPRUCHE 

1. Wundversorgungsprodukt mit einem eine haftende Klebeflache aufweisenden 
bahnformigen Wundversorgungselement und einer die Klebeflache abdeckenden Abdeck- 
anordnung mit mindestens zwei Abdeckelementen (14. 16). von denen mindestens einem 
eine das Losen des Abdeckelementes (14. 16) von dem bahnformigen Wundversorgungs- 
element (10) erieichternde Abziehhilfe (34, 36) zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, 
dali die Abdeckelemente (14, 16) durch eine Trennlinie (20) voneinander getrennt sind und 
mindestens eine Abziehhilfe (34, 36) sich ausgehend von der Trennlinie (20) das entspre- 
chende Abdeckelement (14, 16) uberlappend in eine dem benachbarten Abdeckelement 
(14, 16) entgegengesetzte Richtung erstreckt. 

2. Wundversorgungsprodukt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dali jedem 
der durch die Trennlinie (20) voneinander getrennten Abdeckelemente (14, 16) eine sich 
ausgehend von der Schnittlinie (20) in eine dem jeweils benachbarten Abdeckelement ent- 
gegengesetzte Richtung erstreckende Abziehhilfe (34, 36) zugeordnet ist. 

3. Wundversorgungsprodukt nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch gekennzeichnet, dafi 
mindestens eine Abziehhilfe (34, 36) einen uber einen sich etwa parallel zur Trennlinie (20) 
erstreckenden Klebestreifen (24, 26) an dem entsprechenden Abdeckelement (14, 16) be- 
festigten Abziehstreifen (34, 36) aufweist. 

4. Wundversorgungsprodukt nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet. dali 
die den durch die Trennlinie (20) voneinander getrennten Abdeckelementen (14, 16) zuge- 
ordneten Abziehhilfen (34. 36) durch die Schnittlinie voneinander getrennte und uber sich 
jeweils etwa parallel zu der Schnittlinie erstreckende und durch diese voneinander ge- 
trennte Klebestreifen an dem entsprechenden Abziehelement befestigte Abziehstreifen (34, 
36) aufweisen. 

5. Wundversorgungsprodukt nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet. dafi mindestens eine Abziehhilfe (34, 36) optisch, insbesondere farblich, 
und/oder haptisch von dem entsprechenden Abdeckelement (14, 16) abgesetzt ist. 
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6. Wundversorgungsprodukt nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da(i die Ab- 
ziehhilfe (34, 36) aus einem anderen Material besteht als das Abdeckelement (14, 16). 

7. Wundversorgungsprodukt nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Abdeckanordnung das bahnformige Wundversorgungselement 
(10) umlauft und vorzugsweise an mindestens einem umlaufenden Rand des bahnformigen 
Wundversorgungselementes (10) ein VerstSrkungselement aufweist. 

8. Verfahren zum Herstellen eines Wundversorgungsproduktes nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, bei dem eine Klebeflache eines bahnformigen Wundversorgungs- 
elementes mit einem Abdeckstreifen abgedeckt und eine bahnformige Hilfsanordnung auf 
der dem bahnformigen Element abgewandten Begrenzungsflache des Abdeckstreifens be- 
festigt wird und abschliefiend eine den Abdeckstreifen und die Hilfsanordnung durchset- 
zende Trennlinie zum Herstellen von zwei getrennten Abdeckelementen mit jeweils einem 
daran befestigten Abziehstreifen gebildet wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet. dafi die Trennlinie durch ei- 
nen Stanzvorgang gebildet wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 Oder 9, dadurch gekennzeichnet, dali die bahnformige 
Hilfsanordnung uber zwei etwa parallel zueinander verlaufende Klebestreifen an dem Ab- 
deckstreifen befestigt und die Trennlinie zwischen diesen Klebestreifen gebildet wird. 



ZUSAMMENFASSUNG 



Die Erfindung betrifft ein Wundversorgungsprodukt mit einem eine haftende Klebefla- 
che aufweisenden bahnformigen Wundversorgungselement und einer die Klebeflache 
abdeckenden Abdeckanordnung mit mindestens zwei Abdeckelementen, von denen minde- 
stens einem eine das Losen des Abdeckelementes von dam bahnformigen Wundversorgungs- 
element erieichternde Abziehhilfe zugeordnet ist. wobei die Abdeckelemente durch eine 
Trennlinie voneinander getrennt sind und mindestens eine Abziehhilfe sich ausgehend von der 
Trennlinie das entsprechende Abdeckelement Ciberlappend in eine dem benachbarten Abdeck- 
element entgegengesetzte Richtung erstreckt. 
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